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Neue Richtlinien fiir die Herstellung von 
Flaschenscheiben und moderne Normen 

fiir den Bezug derselben. 
Von Dr. RUDOLF DITMAK, Graz. 

(Eingeg. 15. Febr. 1926.) 

Die Versuchs- und Lehranstalt fur Brauereien in Ber- 
lin gab vor Jahren ,,Normen fur den Bezug von Flaschen- 
schsiben und Bierschlauchen" ') heraus, welche noch 
heute fur Gummifabriken gelten. Es soll untersucht wer- 
den, inwieweit diese alten (um nicrht zu sagen 1 a n g s t 
v e r a 1 t e t e n) Normen mit der modernen Gummifabri- 
kation in Einklang zu bringen und inwieweit in denaelben 
Harten fur den Gumniifabrikantien enthalten sind. 

Zunachst wird in den alten Normen die Forderung 
aufge6tellt: ,,Die Flaschenscheibe darf an  Bier keinen Ge- 
schmack abgeben, die Innenplatte des Schlauches darf 
nicht rissilg werden". Da nur die faktishaltigen Scheiben 
den Geschmlack des Bieres beeinflussen, und nicht nur 
den Geschmack, sondern auoh die Sohaumhaltigkeit, so 
muij Faktis aus den Mischungen fortbleiben. Da es un- 
moglich ist, die feinen und groben Risse, welche bei 
schlechten und stark mineralisierten Mischungen auf den 
Flaschenscheiben und Innenplatten des Schlauches ent- 
steh'en und Brut- und Niststatten fur solche Orga- 
nismen bildien, k e i m h i  zu machen, so werden gute 
Mischungen mit hohem Kautschukgehalt und wenig 
mineralischen Bestandteilen vorgeschrieben. 

Hinsichtlich der chemischen Prufung werden heute 
noch vorgeschrieben: Die Scheibe soll nach Zerkleinerung 
mittels Raspel bei 8 stiindiger Extraktion mit Aoeton und 
nachfolgender 8 stundiger Verseifung rnit n- normal alko- 
holischer Kalilauge nicht mehr als 15% verlieren. Der 
Aschengehalt, direkt bestinimt, soll nicht mehr als 30 7 ,  
sein, der Reinkautschukgehalt aus der Diff erenz dieser 
Bestimmungen errechnet, soll wenigstens 60 % betragen. 

Halten wir alle diese genannten Vorschriften rigoros 
pin, so kommen wir zu Flaschenscheiben, welche bei den 
heutigea Gummipneisen einfach nicht bezahlt merden. 

Diskutieren wir die einzelnen Normen der Versuchs- 
und Lehranstalt fiir Brauereien in  Berlin vom Stand- 
punkte des modernen Gummitechnikers unter Beruck- 
sichtigung der heutigen exorbitant hohen Rohgummi- 
preise. Die auijerst wichtige Forderung, die Fllaschen- 
scheibe darf an das Bier keinen Geschmack abgeben und 
die Schaumhaltbarkeit nicht beeinflussen, mui3 unbedingt 
aufrecht erhalten bleiben. Faktis muij also aus den 
Mischungen fur Flaschenscheiben und fur Bierschlauche 
gestrichen werden. Das bedeutet einen schweren Schlag 
fur den Gummitechniker, denn Faktis ist ein ausgezeich- 
neter Plastikator. Da die Flaschenscheiben gespritzt 
werden, miissen sie einen gewissen Grad von Weichheit 
besitzen, damit die Mischung durch die Spritzmaschine 
geht. Das ware aber schlieijlich noch das wenigste, denn 
man kann andere Plastikatoren verwenden. Es gibt aber 
wieder wenig Plastikatoren, webhe nicht in Alkohol 
(Bier) liislich sind. Die meisten von ihnen geben auch 
wieder Geschmack an das Bier ab. Plastikatoren wie 
Stearinsaure, Anilinol, Hmzol, Mineral-Rubber, Teere, 
Mineralole und verseifbare Ole, Fichtenteer, Holzteer, 
Terpentin, Terpentinol, Ester der mehrwertigen Alkohole z ) ,  
z. B. Acetine, a-Dibutyrin, Benzoine, Schwefeladditions- 
produkte der Terpene, Solvol, Hexalin, Heptalin usw. 
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I )  Gummi-Ztg. Nr. 8 (28. Jahrg.). ,,Normen fur den Bezug 

2) D. R. P. Nr. 411539, K1. 22i, Gr. 2 vom 3. Juni 1924. 
von Flaschenscheiben und Bierschlluchen" von B o d e. 

D. R. P.-Anmeld. 42958, Gr. 2, K1. 2 2 i  (3. Sept. 1924). 

scheiden teils wegen ihrer Alkohollijslichkeit, teils wegen 
ihres Geruches und der Geschmackabgabe an das Bier 
von vornherein aus den Mischungen fur Flaschenringe 
und Bierschlauche aus. Einer der wenigen Plastikatoren, 
welche anwendbar sind, ist das ,,L u c i d o 1", welch- 
aber rnit groi3er Vorsicht und nur in der Hand einee erst- 
klassigen Gummichemikers anzuwenden ist, da die Dosie- 
rung genauestens bemiessen werden m a .  Nicht einmal so 
harmlose Plastikatoren wie aufgeschmolzene, wasiserfreie 
Pseudogutten sind fur unseren Zweck anwendbar, weil sie 
zum Teil alkohollijslich sind. 

Wie steht es nun mit der Verwendung voii B e -  
s c h 1 e u n i g e r n in solchen Mischungen. Auch damit 
sieht es ziemlich trostlos am. Betrachten wir die B a y e r- 
schen ,,Vulkacite" bdspielsweise: Vulkacit A (Aldehyd- 
ammoniak) ist in  Wasser und Alkohol schon in der Kalte 
leioht loslich, Vulkacit P (Piperidyldithiocarbaminsaures 
Piperidin) ist in kaltem Wasser schwer, in heiijem leicht 
laslich, in Alkohol in der Kalte schon leicht loslich, Vul- 
kacit H (Hexam'ethylentetramin) ist in Wasser wie in 
Alkohol in der Kalte loslich, Vulkadt D (Diphenylguani- 
din) ist in Wasser zwar unlhlich, dagegen in  Alkohol 
leicht loslich, Vulkacit 1000 (Guanidinpraparat) ist in 
Wasser in der Kalte kaum, dagegen in der Warrne gut 
loslich ebenso wie in kaltem Alkohol, Vulkacit TR (Basen- 
gem&&) ist in kaltem Wasser wie in Alkohol loslich. 
Aus den Loslichkeitsverhaltnissen dieser wenigen ange- 
Eiihrten Vukanisationsbeschleuniger zeigt sich schon rnit 
aller Deutlichkeit, dai3 Beschleuniger in Mischungen fur 
Bierschlauche und Flaschenscheiben kaum anzuwenden 
sind. 

Mit den o r g a n i s c h e n  F a r b e m i t t e l n ,  den 
bekannten ,,V u 1 k a n f a r b e n" (Pigmenten), der Badi- 
schen Anilin- und Soda-Fabrik in Ludwigshafen am 
Rhein steht es etwas besser fur diese Mischungen. Viele 
davon sind in Alkohol und in Wasser (resp. wasserigem 
Alkohol) unloslich und konnen dann fur Flaschenscheiben 
und Bierschlauche zum Farben verwendet werden. Von 
den verschiedenen Vulkanfarben kommen allerdings fur 
diesen Zweck bloij rote Vulkanpigmente in Betracht, da 
man bisher nur rote und weiije Flaschenscheiben und 
Bierschlauche herstellt. Eine Untersuchung der roten 
Vulkanpigmente der Badischen Anilin- u. Soda-Fabrik 
hinsiohtlich Loslichkeit in 96 % igem Alkohol und wasse- 
rigem Alkohol (resp. in Wasser) ergab folgende Resultate: 
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Man ersieht also aus dieser Tabelle, dai3 Vulkanrubin BK, 
Vulkanscharlach RN, Vulkanrot 3 BN, Vulkanscharlach B 
und Vulklanrot C der Badischen Anilin- u. Soda-Fabrik 
ohne weiteres fiir unsere Zwecke brauchbar sind. Schwer 
in Alkohol und Wasser l6sliche Farbstoffe sind eventuell 
auch noch zu verwenden, weil sie vom Kautschuk stark 
adsorbiert gehalten werden. Die Farbe leidet dann wohl 
an der Oberflache und gibt der Flaschenscheibe L *  =inen 
Schonheitsfehler, aber kein schlechteis und gefiirbtes Bier. 
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Durch die allgemeine Anwendung organischer Farb- 
pigrnente in der neuzeitlichen Gummimischerei miissen 
wir die von B o d e aufgestellten Normien hinsichtlich der 
Farben sogar erweitern, indem man eine Alkohol- und 
Wasserextraktion einschalten muG, um zu bestimmen, 
dafi keine Farben vorhanden sind, welche ,,b i e r 1 o s - 
1 i c h" sind. 

Wenn Flaschensclheiben nicht s c h w i m m e n miilJ- 
ten, ware es leicht, bei den heutigen Gummipreisen sehr 
gute stark mineralisierte Produkte herzustellen, welche 
ohne EinfJui3 auf das Bier waren, und nur darauf kommt 
es schliei3lich an. Man stellt in der modernen Gummi- 
mischerai brillante Vulkanisate hinsichtlich Zugfestigkeit 
und Dauerelastizitat her mit einem Gummjgehalt von bloij 
30 % . Aber die Flaschensoheiben sollen ,,schwimmen". 
1st die= Forderong berechtigt? Gewif3 ist sie das. Wenn 
die Flaschenscheiben nicht schwimmen, dann bleiben sie 
beim Auskochen und bei der Reinigung a m  Boden des 
Reinigungstroges liegen und flieBm bei nicht sorgfaltiger 
Arbeit durch das Abflui3rohr des Troges ab. Das ist der 
Eauptgrund, warurn die Flaschensoheikn mhwimmend 
verlangt werden, und aus diesem namlichen G r a d e  darf 
man sie nioht stark mineralisisren. 

Wieviel Pigmente und Zusatze bleiben dern armen 
Gummitechniker aber noch ubrig, welcbe das ohnehin an 
der Schwimmgrenze liegende spezifische Gewicht des 
Rohgummis nicht unter die Schwimmgrenze beschweren? 
Technisch Unmogliches kann man vom Gurnmifabrikan- 
ten aicht verlangen. Die leichtesten Fiillmittel, welche 
wir fur Flaschensch,eiben anwenden kiinnen, sind Kreide 
(spez. Gew. 2,7), kolloide Kieselsaure (spez. Gew. 1,65) 
und die verschiedenen RuiSsorten, wie GasruD, Flamm- 
rui3 und gewohnlicher Rui3. Die spezifisohen Gewichte 
der letztgenannten liegen bei etwa 1,75. 

Mit den Zusatzen k o l l o i d e  K i e s e l s a u r e  und 
R U G  ist dem Fabrikanten bei den heutigen Gummi- 
preisen die einzige Moglichkeit gegehn,  Flascheascheiben 
zu erzeugen, die noch verkauflich sind. Diese Flaschen- 
scheiben s i d  dann natiirlich s c h w a r z , und damn mu8 
man den Abnehmer erst gewohnen, da der Handler ge- 
wohnt ist, rote Bierflaschenscheiben zu verkaufen. Aller- 
dings sieht man auf den schwarzen Flaschenscheiben 
Verunreinisgungen nicht so gut wie auf roten und weiaen, 
und hierin liegt wohl die einzige schwache Seite schwar- 
zer Flaschenscheiben. Dieser Nachteil wird aber durch 
die groae E l a s t i z i t a t  und S t r a m m h e i t  solcher 
mit kolloider Kieselsaure und Rui3 hlergestellter Flaschen- 
scheiben reichlich aufgehoben. Kein Artikel der Gummi- 
industrie liegt gunstiger in Deutschland, die moderne 
amerikanische Volumenmischerei einzufuhren, als die 
schwirnrnenden Flaschenscheiben ") . Wahrend man sonst 
in Deutschland andere Gummiartikel noch nach dem Ge- 
wichte verkauft im Gegensatz zu Amerika, wo ganz all- 
gemein spezifisch leichte Gummiware bevorzugt wird, so 
rnuB die Flaschenscheibe spezifisch leielit erzeugt werden. 

D i e s e  A u s  e i n a n d  e r  s e  t zung  e n f ii h r e n  
m i c h  z u  f o l g e n d e m  V o r s c h l a g e ,  d e r  s o -  
w o h l  i m  I n t e r e s s e  d e r  G u r n m i i n d u s t r i e  
w i e  i m  l n t e r e s s e  d e r  B r a u e r e i i n d u s t r i e  
u n d  d e r  A b n e h m e r  l i e g t :  , , E r z e u g e n  w i r  
i n Z u k u a f t r e g e n e r a t f r e i e , f a k t i s f F e ie , 
h y g i e n i s c h  w i e  b r a u e r e i t e c h n i s c h  e i n -  
w a n  d f  r e i e , b i l l  i g r uf3- 
h a l t i g e  u n d  k o l l o i d a l e  K i e s e l s i i u r e  h a l -  
t i g  e ,  s c h w i m m  e n d e ,  s c h w a  r z e ,  s t r a  m m e ,  
h o c  h el a s  t i  s c  h e Fla  s c h e n  s c h e  i be n." 

3) C. 0 L i n N o  r t fi (Goodyear Tire tk Rubber Co.). ,,Effect 
on Compounding Ingredients.'' American Chemical Society, 
St. Louis, 12.--16. April 1920. 

h e  r z u s t e  l l e n  d e , 

Die neuen Normen fur die Prufung von Flaschen- 
scheiben lauten dam: 
1. Die Scheibe SOU nach Zerkleinerung mittels Raspel bei 

8 stundiger Extraktion mit Aceton (Kautschukharz, 
freier Schwefel, Paraffin, Wachse usw.) und nachfol- 
gender 8 stiindiger Verseifung mit ;- alkoholischer Kali- 
lauge (Faktis) nicht mehr als 15 % verlieren. 

2. Die Scheibe inuf3 schwimmen; der Aschengehalt ist 
unbegrenzt, darf aber die Scheibe nicht zum Unter- 
sinken unter Wasser bringen. 

3. Die Scheibe darf keine in Wasser and Alkohol turges- 
zierende Fiillmi ttel wie Holz oder Faserstoff e enthalten. 

4. Die Scheibe darf keine inWasser undAlkohol losliden 
organisclien Farbistoffe oder in Wassfer und Alkohol los- 
Iiche Vulkanisationsbeschleuniger enthalten. 

5. Der Reinkautschukgehalt ist dem Fabrikanten voll- 
konirnen uberlassen; da die Scheibe schwimrnea in 1.113 
und faktisfrei seiu m u 13 , kam d.er Kautschukgehalt 
nicht unter eine gewisse Grenze fallen. 

6. Die Scheibe darf nicht ,,k u r z" beim Dehnen r.eiijen, 
sie md3 ,,stramm" und ,,hochelastisch" seia, d. h. sie 
mui3 richtig vulkanisiert sein. 

'7. Die Scheibe muS frei von alkohol- uad wasserliislichen 
Phstikatoren sein, ebenso von iibelriechenden Plasti- 
katoren. 

Eine moderne Flaschenscheibe, welche hei den heuti- 
gen Rohgummipreisen den Brauereifachmann, den Bummi- 
fabrikanten m d  den Konsumlenten befriedigt, setzt sich 
7,usamman aus den Komponenten: Nicht gertiuoherte 
Hevea Crepes, amerikanischer Gasrut3 (Mikronex), 
kolloide Kieiselsaure, Schwefel und ein bierunliislicher 
Plastikator (geruchlos) . [A. 34.1 

Das neue ,Register des Chemischen 
Zentralblal tes9. 

Von ALFRED STOCK, Berlin-Dahlem. 
(Eingeg. 18. M&z 1926.) 

Dies mist weit mlehr als ein Rosgister; es ist eine wissen- 
schaftliche Leistung, mit der die Bearkiter, d,ie verdienst- 
lichen Redakteure des Chemischen Zentralbhttes, der 
chernischen Welt ejn w~ertvoll~es G.eschenk mach,en. 

Schon vor einigen Jahren fiatte der Vorstand der 
D eutschen Chemischen G'esmellschaft beschloss'en, dem 
Jahresregister des Chemlischen Zentralbla ttes ein organi- 
sches Formelregister anzugliedern. Weil der Zentralblatt- 
Ja hrgang 1924 noch zur Registerspgnne d'es G'eneralregi- 
sters VP (1322-1924) zahltTee, konnte die Neuordnung erst 
jetzt durchgefiihrt werden. Die Herren Dr.  P f 1 u c k e 
und Dr. B e h r 1 e haben diese Gelegenheit benutzt, dern 
Sachregister eine tiefgreif ende Verhlees3erung zuteil wer- 
den zu lassen. Sie habmen das dem Zentralblatt bd'sher 
beigegebene sysiernatische Register in das  alphabetische 
SGlchregist,er himeingearbeitet. Indem s ie s>achlich ver- 
wandte Einzelbeiten unter Haiiptstichworten zusammen- 
fai3ten und so gebildet'e groi3ere AbNsc,hnitte notigenfalls 
weiter unterteilten, haben sie eine vortreffliche 'Ubersicht- 
lichk,eit erzielt. Hauptstichworte sind b'eispielsweits'e: 
Atomstruktur, Bakteri,en, Blutzucker, Bode.n, Brennstoffe, 
Enzyme, Kolbid.e, are, Petroleum, Pflanzen, Spektrum, 
Strahlen, Vitarnine. 

Die geschickte Art, wie der Stoff vereinigt und ge-  
gliedert ist, hebt das Werk zur Hohe ein'ee Handbuehes 

i) S a c h -  u n d  F o r m e l r e g i s t e r  d e s  C h e m i -  
s c h e n  Z e n t r a l b l a t f  e s  1 9 2 5  1 u. 11. Rerausgegeb,en 
von der Deutschen Chcmdschen G~esellschail, bearbeitet von DT. 
M. P f l u c k e  und Dr. E. B e h r l e .  V e r l a g  C h e m i e ,  
Leipzig und Rarlin, 1926. 626 Seiten. 


