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Ditmar: Neue Richtlinien fiir die Herstellung von Flaschenscheiben usw.

Zeitschritt fiir
angewandte Chemie

Neue Richtlinien fiir die Herstellung von
Flaschenscheiben und moderne Normen
fiir den Bezug derselben.

Von Dr. RuboLr DiTMAR, Graz.
(Eingeg. 15. Febr, 1926.)

Die Versuchs- und Lehranstalt fiir Brauereien in Ber-
lin gab vor Jahren ,Normen fiir den Bezug von Flaschen-
scheiben und Bierschlauchen“*) heraus, welche noch
heute fiir Gummifabriken gelten. Es soll untersucht wer-
den, inwieweit diese alten (um nicht zu sagen l1angst
veralteten) Normen mit der modernen Gummifabri-
kation in Einklang zu bringen und inwieweit in denselben
Hérten fiir den Gummifabrikanten enthalten sind.

Zun#chst wird in den alten Normen die Forderung
aufgestellt: ,,Die Flaschenscheibe darf an Bier keinen Ge-
schmack abgeben, die Innenplatte des Schlauches darf
nicht rissig werden. Da nur die faktishaltigen Scheiben
den Geschmack des Bieres beeinflussen, und nicht nur
den Geschmack, sondern auch die Schaumhaltigkeit, so
muf} Faktis aus den Mischungen fortbleiben. Da es un-
moglich ist, die feinen und groben Risse, welche bei
schlechten und stark mineralisierten Mischungen auf den
Flaschenscheiben und Innenplatten des Schlauches ent-
stehen und Brut- und Niststitten fiir solche Orga-
nismen bilden, keimfrei zu machen, so werden gute
Mischungen mit hohem Kautschukgehalt und wenig
mineralischen Bestandteilen vorgeschrieben.

Hinsichtlich der chemischen Priifung werden heute
noch vorgeschrieben: Die Scheibe soll nach Zerkleinerung
mittels Raspel bei 8 stiindiger Extraktion mit Aceton und

nachfolgender 8 stiindiger Verseifung mit -g— normal alko-

holischer Kalilauge nicht mehr als 15% verlieren. Der
Aschengehalt, direkt bestimmt, soll nicht mehr als 309%
sein, der Reinkautschukgehalt aus der Differenz dieser
Bestimmungen errechnet, soll wenigstens 609% betragen.

Halten wir alle diese genannten Vorschriften rigoros
ein, so kommen wir zu Flaschenscheiben, welche bei den
heutigen Gummipreisen einfach nicht bezahlt werden.

Diskutieren wir die einzelnen Normen der Versuchs-
und Lehranstalt fiir Brauereien in Berlin vom Stand-
punkte des modernen Gummitechnikers unter Beriick-
sichtigung der heutfigen exorbitant hohen Rohgummi-
preise. Die #uflerst wichtige Forderung, die Flaschen-
scheibe darf an das Bier keinen Geschmack abgeben und
die Schaumhaltbarkeit nicht beeinflussen, mufi unbedingt
aufrecht erhalten bleiben. Faktis mufi also aus den
Mischungen fiir Flaschenscheiben und fiir Bierschlduche
gestrichen werden. Das bedeutet einen schweren Schlag
fiir den Gummitechniker, denn Faktis ist ein ausgezeich-
neter Plastikator. Da die Flaschenscheiben gespritzt
werden, miissen sie einen gewissen Grad von Weichheit

besitzen, damit die Mischung durch die Spritzmaschine

geht. Das wire aber schlieilich noch das wenigste, denn
man kann andere Plastikatoren verwenden. Es gibt aber
wieder wenig Plastikatoren, welche nicht in Alkohol
(Bier) loslich sind. Die meisten von ihnen geben auch
wieder Geschmack an das Bier ab. Plastikatoren wie
Stearinsdure, Anilinol, Harzol, Mineral-Rubber, Teere,
Mineraldle und verseifbare Ole, Fichtenteer, Holzteer,
Terpentin, Terpentinél, Ester der mehrwertigen Alkohole?),
z. B. Acetine, ¢-Dibutyrin, Benzoine, Schwefeladditions-
produkte der Terpene, Solvol, Hexalin, Heptalin usw.

1) Gummi-Ztg. Nr. 8 (28. Jahrg.). ,Normen fiir den Bezug
von Flaschenscheiben und Bierschlduchen® von Bode.

2) D. R, P. Nr; 411539, Kl. 221, Gr. 2 vom 3. Juni 1924.
D. R. P.-Anmeld. 42 958, Gr. 2, K1, 22i (8. Sept. 1924).

scheiden teils wegen ihrer Alkoholloslichkeit, teils wegen
ihres Geruches und der Geschmackabgabe an das Bier
von vornherein aus den Mischungen fiir Flaschenringe
und Bierschlduche aus. Einer der wenigen Plastikatoren,
welche anwendbar sind, ist das ,Lucidol® welches
aber mit grofler Vorsicht und nur in der Hand eines erst-
klassigen Gummichemikers anzuwenden ist, da die Dosie-
rung genauestens bemessen werden mufl. Nicht einmal so
harmlose Plastikatoren wie aufgeschmolzene, wasserireie
Pseudogutten sind fiir unseren Zweck anwendbar, weil sie
zum Teil alkohollgslich sind.

Wie steht es nun mit der Verwendung von Be-
schleunigern in solchen Mischungen. Auch damit
sieht es ziemlich trostlos aus. Betrachten wir die Bayer-
schen ,,Vulkacite“ beispielsweise: Vulkacit A (Aldehyd-
ammoniak) ist in Wasser und Alkohol schon in der Kilte
leicht l6slich, Vulkacit P (Piperidyldithiocarbaminsaures
Piperidin) ist in kaltem Wasser schwer, in heiflem leicht
l6slich, in Alkohol in der Kélte schon leicht 18slich, Vul-
kacit H (Hexamethylentetramin) ist in Wasser wie in
Alkohol in der Kilte 16slich, Vulkacit D (Diphenylguani-
din) ist in Wasser zwar unloslich, dagegen in Alkohol
leicht ldslich, Vulkacit 1000 (Guanidinpridparat) ist in
Wasser in der Kilte kaum, dagegen in der Wirme gut
16slich ebenso wie in kaltem Alkohol, Vulkacit TR (Basen-
gemisch) ist in kaltem Wasser wie in Alkohol 1oslich.
Aus den Loslichkeitsverhéltnissen dieser wenigen ange-
fithrten Vukanisationsbeschleuniger zeigt sich schon mit
aller Deutlichkeit, dafl Beschleuniger in Mischungen fiir
Bierschlduche und Flaschenscheiben kaum anzuwenden
sind.

Mit den organischen Farbemitteln, den
bekannten ,,Vulkantfarben” (Pigmenten), der Badi-
schen Anilin- und Soda-Fabrik in Ludwigshafen am

Rhein steht es etwas besser fiir diese Mischungen. Viele

davon sind in Alkohol und in Wasser (resp. wisserigem
Alkohol) unléslich und kénnen dann fiir Flaschenscheiben
und Bierschliuche zum Firben verwendet werden. Von
den verschiedenen Vulkanfarben kommen allerdings fiir
diesen Zweck blofl rote Vulkanpigmente in Betracht, da
man bisher nur rote und weifle Flaschenscheiben und
Bierschlduche herstellt. Eine Untersuchung der roten
Vulkanpigmente der Badischen Anilin- u. Soda-Fabrik
hinsichtlich Loslichkeit in 96°% igem Alkohol und wasse-
rigem Alkohol (resp. in Wasser) ergab folgende Resultate:

Vulkanfarbe in Alkohol ! in Wasser
Vulkanrubin BK. . . . ., . unldslich unldslich
Vulkan-scharlach RN . . . . ” "

s -fot 3BN, . . . . . » ”

» -scharlach B. » "

, -rot 3B 16slich 16slich
» » DK unldslich etwas ldslich
» -TOSa 1dslich ” »
» -rot B. " 18slich
» w C. . unldslich unlgslich
» .« FG. . . . .. 16slich loslich
” s 6B . . . . . . ” ”

» -bordeaux BL . . . . " ‘ »

» -rot BN-Pulver . . . . » | »

Man ersieht also aus dieser Tabelle, dafi Vulkanrubin BK,
Vulkanscharlach RN, Vulkanrot 3 BN, Vulkanscharlach B
und Vulkanrot C der Badischen Anilin- u. Soda-Fabrik
ohne weiteres fiir unsere Zwecke brauchbar sind. Schwer
in Alkohol und Wasser l6sliche Farbstoffe sind eventuell
auch noch zu verwenden, weil sie vom Kautschuk stark
adsorbiert gehalten werden. Die Farbe leidet dann wohl
an der Oberfliche und gibt der Flaschenscheibe einen
Schonheitsfehler, aber kein schlechtes und gefirbtes Bier.
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Durch die allgemeine Anwendung organischer Farb.
pigmente in der neuzeitlichen Gummimischerei miissen
wir die von B o d e aufgestellten Normen hinsichtlich der
Farben sogar erweitern, indem man eine Alkohol- und
Wasserexiraktion einschalten muf, um 2zu bestimmen,
daf} keine Farben vorhanden sind, welche ,,bierlés-
lich* sind.

Wenn Flaschenschejben nicht schwimmen miiB-
ten, wire es leicht, bei den heutigen Gummipreisen sehr
guie stark mineralisierie Produkte herzustellen, welche
ohne EinfluBl auf das Bier wéren, und nur darauf kommt
es schlielich an. Man stellt in der modernen Gummi-
mischerei brillante Vulkanisate hinsichtlich Zugfestigkeit
und Dauerelastizitit her mit einem Gummigehalt von blof
30%. Aber die Flaschenscheiben sollen ,schwimmen*.
Ist diese Forderung berechtigt? Gewif ist sie das. Wenn
die Flaschenscheiben nicht schwimmen, dann bleiben sie
beim Auskochen und bei der Reinigung am Boden des
Reinigungstroges liegen und flieBen bei nicht sorgfaltiger
Arbeit durch das Abflufirobr des Troges ab. Das ist der
Hauplgrund, warum die Flaschenscheiben schwimmend
verlangt werden, und aus diesem nimlichen Grunde dart
man sie nicht stark mineralisieren.

Wieviel Pigmente und Zuséize bleiben dem armen
Gummitechniker aber noch iibrig, welche das ohnehin an
der Schwimmgrenze liegende spezifische Gewicht des
Rohgummis nicht unter die Schwimmgrenze beschweren?
Technisch Unmogliches kann man vom Gummifabrikan-
ten micht verlangen. Die leichtesten Fiillmiitel, welche
wir filr Flaschenscheiben anwenden kénnen, sind Kreide
(spez. Gew. 2,7), kolloide Kieselsdure (spez. Gew. 1,65)
und die verschiedenen Rufisorten, wie Gasrufl, Flamm.
ruff und gewdshnlicher Rufl. Die spezifischen Gewichte
der leiztgenannten liegen bei etwa 1,75.

Mit den Zusitzen kolloide Kieselsiure und
RuB ist dem Fabrikanten bei den heutigen Gummi-
preisen die einzige Moglichkeit gegeben, Flaschenscheiben
zu erzeugen, die noch verkauflich sind. Diese Flaschen-
scheiben sind dann natiriich sch warz, und daran muf
man den Abnehmer erst gewthnen, da der Handler ge-
wohnt ist, rote Bierflaschenscheiben zu verkaufen. Aller-
dings sieht man auf den schwarzen Flaschenscheiben
Verunreinigungen nicht so gut wie auf roten und weiflen,
und hierin liegt wohl die einzige schwache Seite schwar-
zer Flaschenscheiben. Dieser Nachteil wird aber durch
die grofie Elastizitét und Strammheit solcher
mit kolloider Kieselsdure und Rufl hergesteliter Flaschen-
scheiben reichlich aufgehoben. Kein Artikel der Gummi-
industrie liegt giinstiger in Deutschland, die moderne
amerikanische Volumenmischerei einzufithren, als die
schwimmenden Flaschenscheiben #). Wihrend man sonst
in Deutsechland andere Gummiartikel noeh nach dem Ge.
wichte verkauft im Gegensatz zu Amerika, wo ganz all-
gemein spezifisch leichte Gummiware bevorzugt wird, so
muf die Flaschenscheibe spezifisch leicht erzeugt werden.

Diese Auseinandersetzungen fiihren
mich zu folgendem Vorschlage, der so-
wohl im Interesse der Gummiindusirie
wie im Interesse der Brauereiindusirie
und der Abnehmer liegt: ,Erzeugen wir
in Zukunft regeneratireie, faktisfreie,
hygienisch wie brauereitechnisch ein-
wandfreie, billig herzustellende, Tuf.
haltige und kolloidale Kieselsdure hal-
tige, schwimmende, schwarze, stramme,
hochelastische Flaschenscheiben®

3) C.OLin North (Goodyear Tire & Rubber Co.). ,,Effect
on Compounding Ingredients.” American Chemical Society,
St Louis, 12.—16, April 1920,

Die neuen Normen fiir die Priifung von Flaschen-
scheiben lauten dann:
1. Die Scheibe soll nach Zerkleinerung mittels Raspel bei
8 stlindiger Extraktion mit Aceton (Kautschukharz,
freier Schwefel, Paraffin, Wachse usw.) und nachfol-

gender 8 stiindiger Verseifung mit En— alkoholischer Kali-

lauge (Faktis) nicht mehr als 15 % verlieren.

2. Die Scheibe mufi schwimmen; der Aschengehalt ist
unbegrenzt, darf aber die Scheibe nicht zvm Unter-
sinken unter Wasser bringen.

3. Die Scheibe darf keine in Wasser und Alkohol turges-
zierende Fiillmittel wie Holz oder Faserstoffe enthalten.

4. Die Scheibe darf keine in Wasser und Alkohol 16slichen
organjschen Farbstoffe oder in Wasser und Alkohol 16s-
liche Vulkanisationsbeschleuniger enthalten.

5. Der Reinkautschukgehalt ist dem Fabrikanten voll-
kommen #iberlassen; da die Scheibe schwimmen mu
und faktisfrei sein mu$, kann der Kautschukgehalt
nicht unter eine gewisse Grenze fallen.

6. Die Scheibe darf nicht ,kurz“ beim Dehnen reifien,
sie muf} ,stramm* und ,hochelastisch* sein, d. h. sie
muf richtig vulkanisiert sein.

. Die Scheibe muf} frei von alkochol- und wasserldslichen
Plastikatoren sein, ebenso von iibelriechenden Plasti-
katoren.

Eine moderne Flaschenscheibe, welche bei den heuti-
gen Rohgummipreisen den Brauereifachmann, den Gummi-
fabrikanten und den Konsumenten befriedigt, setzt sich
zusammen aus den Komponenten: Nicht geriucherte
Hevea Crepes, amerikanischer Gasrul (Mikronex),
kolloide Kieselsiiure, Schwefel und ein bieruni8slicher
Plastikator (geruchlos). [A. 34.]
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Das neue ‘Register des Chemischen
Zentralblaites?.

Von ALFRED SToCK, Berlin-Dahlem.
(Bingeg. 18, Mira 1926.)

Dies ist weit mehr als ein Register; es ist eine wissen-
schaftliche Leistung, mit der die Bearbeiter, die verdienst-
lichen Redakteure des Chemischen Zentralblattes, der
chemischen Welt ein wertvolles Geschenk machen.

Schon vor einigen Jahren hatte der Vorstand der
Deutschen Chemischen Gesellschaft beschlossen, dem
Jahresregister des Chemischen Zentralblaties ein organi-
sches Formelregister anzugliedern, Weil der Zentralblatt-
Jahrgang 1924 noch zur Registerspanne des Generalregi-
sters V1 (1922—1924) zahlte, konnie die Neuwordnung erst
jetzt durchgefithrt werden. Die Herren Dr. Pfliicke
und Dr. Behrle haben diese Gelegenheit henutzt, dem
Sachregister eine tiefgreifende Verbesserung zuteil wer-
den zu lassen. Sie haben das dem Zentralblatt bisher
beigegebene systematische Register in das alphabetische
Sachregister hineingearbeitet. Indem sie sachlich ver-
wandte Einzelheiten unter Hauplstichworten zusammen-
fafiten und so gebildete grifiere Abschnitte notigenfalls
weiter unterteilten, haben sie eine vortreffliche Ubersicht-
lichkeit erzielt. Hauptstichworte sind beispielsweise:
Atomstruktur, Bakterien, Blutzucker, Boden, Brennstofie,
Enzyme, Koiloide, Gle, Petroleum, Pflanzen, Spekirum,
Strahlen, Vitamine,

Die geschickte Art, wie der Stoff vereinigt und ge-
gliedert ist, hebt das Werk zur Hohe eines Handbuches

1) Sach- und Formelregister des Chemi-
schen Zentralblattes 1925 I u. II. Herausgegeben
von der Deutschen Chemischen Gesellschaft, bearbeitet von Dr.
M. Pfliicke und Dr. E. Behrle, Verlag Chemie,
Leipzig und Berlin, 1926. 626 Seiten.



